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La presence invention concerne le domain e du conditionnement 
et de la presentation de produits de patisserie k base de glaces, 
ou analogues, et a plus particuliferement pour objet un emballage- 
presentoir, notamment pour souffle glace. 
5 Aetuellement, pour obtenir un souffle glace avec un effet 

de presentation equivalent k celui d*un souffle cuit, on est oblige 
d'equiper un pot, generalement de forme ronde, d'une collerette en 
papier, de remplir le pot de crfeme et de mettre 1' ensemble au con- 
geiateur. Aprfes congelation, il suffit alors de retirer la colle- 
10 rette de papier pour obtenir l f aspect definitif du souffle glace. 

Toutefois, ce mode de realisation, qui en l'absence de 
toute operation automatique, exige une main-d'oeuvTe importance, ne 
permet pas une fabrication industrielle h. bas prix de revient. 

La presente invention a pour but de pallier ces inconve- 

15 nients. 

Elle a, en effet, pour objet un emballage-presentoir, notam- 
ment pour souffle glace, essentiellement constitue par un moule, 
et par un pot. 

Conformement a une caracteristique de I 9 invention, le moule 
20 presente une partie i nf erieure destinee k la reception du pot pour 
le remplissage de orfeme et pendant la congelation, et une partie 
superieure d f un diamfetre plus grand que celui de la partie inf e~ 
rieure* 

Selon une autre caracteristique de l f invention, la partie 
25 inf erieure du moule presente des evidements permettant d'agir meca- 
niquement ou manuellement stir le pot pour le demoulage aprfes conge- 
lation, 

L 1 invention sera mieux comprise gr&ce a. la description ci- 
aprfes, qui se rapport e k un mode de realisation prefere, donne k 
30 titre d'exemple non limit at if , et explique avec reference au dessin 
scliematique annexe, dont la figure unique represente dans une vue 
eclatee, en coupe, l 1 emballage-presentoir conforme k l f invention. 

Comme le montre, a titre d'exemple, le dessin annexe, 1' em- 
ballage-presentoir, notamment pour souffle glace, est essentielle- 
35 ment constitue par un moule 1, et par Tin pot 2. 

Le moule 1 presente une partie inferieure 3, dans laquelle 
peut dtre place le pot 2, et une partie superieure 4 d*un diamktre 
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plus grand que celui de la partie inf erieure 3» 

. Cette partie inf&rieure 3 presente, en outre, des evidements 
5, h. travers lesquels on peut agir mecaniquement ou manuellement sur 
le pot 2 pour sa sortie du moule 1 . 
5 Bien entendu, h la place dee evidements 5, la partie inf 6- 

rieure 3 du moule 1 peut egalement etre pourvue, dans son fond 6, 
d , un ou de plusieurs troue* 

Pour la confection d'un souffle glace, au moyen de l'embal- 
lage-presentoir conforme h 1* invention, on prockde de la mani&re 
10 suivante : 

Le pot 2 est introduit dans la partie inf Erieure 3 du moule 
1 ; 1" ensemble ainsi forme passe alors sous une machine de remplis- 
sage automatique, puis est mis en congelateur. Apr&s congelation, 
le pot 2 avec le souffle glace est extrait. du moule 1 , soit sur une 

15 chalne automatique au moyen d l ejecteurs poussant le pot 2 h. travers 
lee evidements 5, soit manuellement. 

Le moule 1 et le pot 2 peuvent presenter toutes les formes 
et dimensions d£sir£es, et sont, de preference, constitues en ma- 
tikre synthetique. 

20 En outre, du fait de sa forme, l'emballage-presentoir, objet 

de l 1 invention peut etre facilement stocke dans un petit espace, par 
emmanchement des moules 1 avec les pots 2 les uns sur les autres. 

Grace h l f emballage-presentoir conforme h l 1 invention, il 
est possible de realiser en production industrielle des souffles 

25 glaces avec un effet de presentation analogue k celui obtenu arti- 
sanalement avec le principe de moulage et de demoulage, au moyen 
d f une collerette de papier. 

L r invention est plus particulierement applicable dans le 
domaine de la fabrication des souffles glaces. 

30 Bien entendu, 1 1 invention n'est pas limitee au mode de rea- 

lisation decrit et represente au dessin annexe. Des modifications 
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des 
divers elements, sans sortir pour autant du domaine de protection 
de 1* invention. 
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-HBVSIDIC AIIOIB- 

1 • Emballage-presentoir, notamment pour souffle glace* 
caract&ris£ en ce qu'il est essentiellement constitu6 par un moule 
presentant une partie inf6rieure et une partie sup^rieure d'un dia- 
metre^plua grand que celui de la partie inf&rieure, et par un pot 
5 s'engageant dans la partie inf£rieure dudit moule. 

2. Bmballage-preeentoir, suivant la revendication 1, carac- 
terise en ce que la partie inf £rieure du moule pr^sente dea £vide- 
ments permettant d'agir m£caniquement ou manuellement • sur le pot 
pour le demoulage apr&s congelation. 
10 3* Emballage-pr6sentoir, suivant I'une quelconque des re- 

vendications 1 et 2, caracteris£ en ce que la partie inf&rieure 
du moule presente dans son fond un ou plusieurs trous. 
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